
本書作成日： お客様名： 様

※下塗は通常1回塗とし、劣化のひどい場合2回塗とします。

※付帯部塗装に関しては4kg缶・8kg缶を使用する場合があります。

標準塗量(1回) 塗布量
主剤 硬化剤 計 (㎡) (kg/㎡)

標準塗量(1回) 塗布量
主剤 硬化剤 計 (㎡) (kg/㎡)

標準塗量(1回) 塗布量
主剤 硬化剤 計 (㎡) (kg/㎡)

下塗 中塗 上塗

外　壁A 200 ㎡ 2 2

外　壁B

外　壁C

屋　根A 150 ㎡ 2 2

屋　根B

50 m 1 1

カラーベスト

工　程 商　品　名

木部

部　位　素　材　名

窯業サイディングボード

付　帯

中塗

下塗 KFスーパーEPOⅡ（2液）

下地調整 旧塗膜で剥がれ部分膨れ部分等はケレン具を用いて完全に除去する。またチョーキング・汚れ等は高圧洗浄で除去し、乾燥した面とする(含水率10%以下)

塗回数

15 90 0.15 塗料用シンナー

本　　工　　事　　使　　用　　塗　　料

部　位 数　量 単　位
使  用  缶  数（缶/セット）

上塗 KFスーパーフロングランツ 1液Fu KFケミカル 1 ― ―

鉄部

14.3 1.7 16 95 0.19 塗料用シンナー2液変性エポキシ KFケミカル 1

上塗 KFワールドセラルーフ　15.6kg 有機無機HB KFケミカル 1 13

荷姿(kg) 希釈工　程 商　品　名 系　統 塗　料　メ　ー　カ　ー 塗回数

KFケミカル 1

希釈

4.5 15 95 0.2 塗料用シンナーKFケミカル 1 10.5

2.6 15.6 96 0.15 塗料用シンナー

塗料用シンナー上塗 KFワールドセラグランツ　15.6kg 有機無機HB KFケミカル 1

中塗

13 2.6 15.6 96 0.15

下地調整 旧塗膜で剥がれ部分膨れ部分等はケレン具を用いて完全に除去する。またチョーキング・汚れ等は高圧洗浄で除去し、乾燥した面とする(含水率10%以下)

荷姿(kg) 希釈工　程 商　品　名 系　統 塗　料　メ　ー　カ　ー 塗回数

14.2 0.8 15 97 0.2 塗料用シンナー下塗 KFハイブリッドプライマー　16kg
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備考

仕 様 塗 料 表 記 表

■外壁塗装

色　調　№

■屋根塗装

■付帯部

系　統 塗　料　メ　ー　カ　ー 荷姿(kg)

中塗

下塗 KFハイブリッドルーフプライマー　15kg

下地調整 旧塗膜で剥がれ部分膨れ部分等はケレン具を用いて完全に除去する。またチョーキング・汚れ等は高圧洗浄で除去し、乾燥した面とする(含水率10%以下)

※実際に使用する塗料の名称や、１缶当たりで

大体何㎡塗布できるかという基準の情報が表記

されています。

上記の表に従い塗装面の面積や下地の状況と

照らし合わせて使用する缶数を計算してお客さま

に提出しております。
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